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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

188.00 СБ

Лоток для
кабеля спредера

Крылков
Мельничук

Целищев
Игнатов

ООО "ЦТЭ"

5,9

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

188.00 СБ
Копировал Формат A3

1. * - размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
3. Сварку производить электродами по качеству не ниже Э-50А.

Детали

А4 1 188.01 Стенка 2
А4 2 188.02 Полка 1
А4 3 188.03 Прижим 1
А4 4 188.04 Хомут 1

Стандартные изделия

5 Шпилька М8-6gх60 ГОСТ 22042-76 2
6 Гайка М8-7Н ГОСТ 5915-70 4

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание


